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(57) Abstract: The invention relates to a computer-assisted production tracking system for one or more machines (2, 3, 4), whereby 
^< said machines consist of at least one primary real time system (1, V) comprising at least one input which is connected to at least one 
machine (2, 3, 4) and/or to at least one secondary real time system (2a, 3a, 4a) of the machine(s) (2, 3, 4) and at least one output which 
is connected to at least one server (5, 5*). Moreover, the primary (1, Y) and/or secondary (2a, 3a, 4a) real time systems comprise a 
\0 program which can determine the operating mode of the aforementioned machine (2, 3, 4) and/or the operating time in each of said 
modes. In addition, the server (5, 5 1 ) makes the above-mentioned information available to client computers (6, 7, 8). The invention is 
characterised in that the primary (1, O and/or secondary (2a, 3a, 4a) real time system(s) comprise a program which can (i) allocate 
a date and a time to each piece of dynamic information received and (ii) record said information in at least one timestamp file (9), 
2 sucn 1031 me server (5, 5^ can make said time-stamped information available to the client computers (6, 7, 8). 



fS (57) Abrege : Llnvention conceme un systeme de suivi de production assiste" par ordinateur d'une ou plusieurs machines (2,3,4) 

L') comprenant au moins une entrde connects 
"secondaire" (2a,3a,4a) de la ou des machines (2,3,4) et 



Oconstitues d'au moins un systeme temps reel "primaire" (1,1') comprenant au moins une entrde connected a au moins une machine 
. (2,3,4) et/ou a au moins un systeme temps reel 1 
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avant V expiration du dilaiprevu pour la modification des En ce qui concerne les codes a deux lettres et autres abrivia- 
revendications, sera republiie si des modifications sont re- tions, se re'firer aux "Notes explicatives relatives aux codes et 
gues abre*viations" figurant au dibut de chaque numSro ordinaire de 

la Gazette du PCT. 



au moins une sortie connected a au moins un serveur (5,5*), lesdits systemes temps reel "primaire" (1,1') et/ou "secondaire" (2a,3a,4a) 
comprenant un programme apte a determiner le mode de fonctionnement de ladite machine (2,3,4) et/ou le temps de fonctionnement 
dans chacun de ces modes, le serveur (5,5') mettant ces informations a la disposition d'ordinateurs clients (6,7,8) remarquable en ce 
que le systeme temps reel "primaire" (1,1*) et/ou "secondaire" (2a,3a,4a) comprend un programme apte a attribuer a chaque informa- 
tion dynamique qu'il recoit une date et une heure puis a enregistrer ces informations dans au moins un premier fichierdit d'horodatage 
(9) de telle sorte que le serveur (5,5*) puisse mettre ces informations horodatees a la disposition des ordinateurs clients (6,7,8). 
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PERFECTIONNEMENT A UN SYSTEME DE SUIVI DE PRODUCTION 

ASSISTE PAR ORDINATEUR 

La prSsente invention conceme un perf ectionnement au 
systSme de suivi de production destinS a gSrer un nombre 
variable de machines et a traiter les informations Smises 
par lesdites machines en temps r§el, ledit perf ectionnement 
5 permettant d 1 assurer la tragabilitS des donnSes de la 
production en datant tous les Svfenements de production tels 
que la cadence, le changement d'etat de la machine, le 
changement d'un opSrateur, etc ... 

Dans le domaine du suivi de production, on connait 
10 bien des systSmes constitues d'un boltier connects a une ou 
plusieurs machines, . - on entend par machine un Squipement 
industriel de production qui peut Stre pilots par un 
Squipement Slectrique traditionnel, un automate 
programmable ou une commande numSrique -, ledit boltier 
15 comprenant un clavier de saisie et un Scran d'affichage de 
deux a huit lignes de caracteres. Chaque boltier comprend 
un microprocesseur dans lequel est enregistrS un programme 
permettant d'effectuer le comptage des pieces produites par 
la machine connectge audit boltier, de determiner le mode 
20 de fonctionnement et d' enregistrer les dSfauts survenus sur 
la machine, le mode de fonctionnement et la saisie des 
dSfauts pouvant Stre effectuSs par 1'opSrateur a partir du 
clavier. Les informations de comptage des pieces, de mode 
de fonctionnement et de defauts permettent de determiner 
25 les temps de fonctionnement de la machine dans chacun de 
ses modes de marche ainsi que les informations relatives a 
l'ordre de fabrication, ces dernieres informations pouvant 
Stre lues soit au niveau du boltier, soit sur un ordinateur 
du type PC connects audit boltier ; c'est ce que l'on 
30 appelle : suivi de production assistSe par ordinateur ou 
SPAO. 

Ces systSmes de SPAO comprenant de tels boltiers 
prSsentent de nombreux inconvSnients ; en effet, ces 
boltiers comprennent gSnSralement un nombre fini et limits 
35 d' entrees, c' es't-a-dire un nombre limits de possxbllitSs de 
connecter des machines, de sorte qu' il est difficile 
d' adapter un boltier en fonction de 1' evolution des besoins 
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des utilisateurs, notamment lors d'une augmentation du 
nombre de machines ou d'une modification des machines oil il 
est g£n€ralement n^cessaire de changer les boitiers qui 
sont particuliSrement onereux. Un autre inconvenient 
5 consiste dans le fait que les programmes de ces boitiers 
sont realises en langage microprocesseur . Ce langage 
inf ormatique est particuliSrement complexe rendant ainsi 
une reprogrammation du boitier difficile, longue et, par 
consequent, onSreuse. Enfin, ces boitiers presentent un 
10 temps de cycle superieur ou egal a 100 ms qui, compte tenu 
des cadences des machines actuelles, ne permet pas de 
traiter toutes les informations provenant de toutes les 
machines connectSes au boltier. 

Afin de rem§dier a ces inconvenients , on a d6j& 
15 imaging un systSme de suivi de production assists par 
ordinateur d'un ou plusieurs ateliers ou lignes de 
production comprenant un systSme temps reel qui determine 
les modes de f onctionnement de ladite machine et/ou les 
temps de f onctionnement dans chacun de ces modes ; c'est le 
20 cas, par exemple, de la demande de brevet frangais 
FR 2.814.260 qui d^crit un systeme de suivi de production 
assists par ordinateur. Le systeme de suivi de production 
est constitug d'au moins un systSme temps reel comprenant 
au moins une entree connect€e a au moins une machine et au 
25 moins une sortie connectee i. au moins un serveur, ledit 
systSme temps reel comprenant un programme apte i. 
recueillir des informations dites dynamiques emises par la 
machine et a determiner le comptage de pi&ces et le temps 
de cycle ainsi que le temps de f onctionnement dans chacun 
30 de ces modes. A partir de ces informations, le programme 
deduit le mode de f onctionnement de la machine et le 
serveur met sous la forme de page "web" les informations du 
systSme temps r£el pour les mettre a la disposition 
d ' ordinateurs clients qui sont connectes au serveur par un 
35 r§seau "Intranet" ou "Ethernet". 

...... Le. systSme, temps jr§e.l ..consiste avantageusement dans 

un automate programmable ou dans la partie temps reel d'un 
ordinateur du type PC, ce qui permet une grande souplesse 
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d' adaptation et le traitement de toutes les inf ormations 
provenant des machines, le systeme temps rgel pr£sentant un 
temps de cycle inferieur a 20 ms . On observera, par 
ailleurs, que l 1 automate programmable ou une partie temps 
5 r§el d'un ordinateur PC peut accueillir un nombre variable 
d' entries, C est-a-dire de connexions a des machines , et 
utilise des langages de programmation faciles a manier de 
sorte qu'il n'est pas necessaire de changer le systSme de 
suivi de production lors des Evolutions de la production, 
10 comme par exemple d' a j outer de nouvelles machines ; il 
suffit simplement de le reprogrammer . 

Toutefois, ce systeme de suivi de production prisente 
1 1 inconvenient de ne pas permettre aux utilisateurs 
d« assurer la tragabilite de leur production. 
15 L'un des buts de 1' invention est done de rem^dier a 

ces inconv§nients en proposant un nouveau systSme de suivi 
de production assist^ par ordinateur permettant d' assurer 
la tragabilite de la production, c 1 est-a-dire de dater tous 
les ivenements de la production tels que la cadence, le 
20 changement d'etat de la machine, un changement d'opErateur, 
les lots de mati^re, les interventions de maintenance, les 
ordres de fabrication, les mesures de temperature, de 
pression, etc fiable, facilement adaptable aux 

evolutions des machines ou des informations necessaires 
25 pour le suivi de la production et peu onSreux. 

A cet egard et conformSment a I 1 invention, il est 
propose un systeme de suivi de production assiste par 
ordinateur d'un ou plusieurs ateliers ou lignes de 
production comprenant respectivement une ou plusieurs 
30 machines, constituis d'au moins un systeme temps reel 
"primaire" comprenant au moins une entree connectee a au 
moins une machine et/ou a au moins un systeme temps reel 
"secondaire 1 de la ou des machines et au moins une sortie 
connectee k au moins ' un serveur, ledit systeme temps reel 
35 "primaire" et/ou le systeme temps r6el "secondaire" 

-comprenant -tin programme apte a. determiner le mocle de 

fonctionnement de ladite machine et/ou le temps de 
fonctionnement dans chacun de ces modes a partir des 
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informations dynamiques transmises par la machine et/ou le 
systdme temps r§el "secondaire" , le serveur mettant sous la 
forme de pages "web" les informations du systSme temps r6el 
"primaire" pour les mettre cl la disposition d' ordinateurs 

5 clients des differents services production, quality ou 
analogue qui sont connect£s au serveur par un r^seau 
"Intranet" ou "Ethernet" et SquipSs de navigateur "web" 
dits "browser" pour lire lesdites pages "web" ; ledit 
systeme est remarquable en ce que le systeme temps r6el 

10 "primaire" et/ou "secondaire" comprend un programme apte a 
attribuer a chaque information dynamique qu'il regoit une 
date et une heure puis k enregistrer ces informations 
horodat^es dans au moins un premier fichier dit 
d'horodatage de telle sorte que le serveur puisse mettre 

15 ces informations horodatees a la disposition des 
ordinateurs clients sous la forme d'une ou plusieurs pages 
"web" . 

D'autres avantages et caracteristiques ressortiront 
mieux de la description qui va suivre, de plusieurs 
20 variantes d' execution, donn§es §. titre d'exemples non 
limitatifs, du systeme de suivi de production assiste par 
ordinateur en reference a la figure unique qui est une 
representation schematique du systeme de suivi de 
production assiste par ordinateur conforme & 1' invention. 

25 Le systeme de suivi de production est constituS d'un 

systeme temps reel "primaire" 1 comprenant plusieurs 
entries respectivement connectSes §l une machine 2,3 et 4 et 
au moins une sortie connectee a un serveur 5. Le systeme 
temps r§el "primaire" 1 comprend un programme apte & 

30 determiner le temps de cycle de chaque machine 2,3,4 i. 
partir d'une prise d' informations du type "Tout Ou Rien" ou 
TOR telle que les informations de comptage des pi&ces 
prises sur les machines. L' information de comptage qui, sur 
la machine, consiste dans une impulsion glectrique est 

35 transformSe en une information dite dynamique binaire du 
- ~- .-type- 0 ou 1. qui permet au programme du systSme temps.. r€el 
"primaire" 1 de determiner le comptage des pieces et le 
temps de cycle, puis d'en d^duire les modes de 
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fonctionnement de ladite machine, par exemple : la premiere 
information du cycle donne le mode reglage, un mode 
automatique est d§duit au bout d'un certain nombre de temps 
de cycle et un mode arret est dSduit apr£s 1' absence 
5 d' impulsions pendant un nombre de cycles predetermine . A 
partir de ces informations dites dynamiques, le programme 
du systdme temps reel "primaire" 1 determine, par ailleurs, 
le temps de fonctionnement de la machine dans chacun des 
modes dScrits precedemment . 
10 II est bien Evident que le mode de fonctionnement 

peut §tre determine directement soit par la machine 2, 3 
ou 4, soit par un operateur. Les informations dynamiques 
regues par le systfeme temps reel "primaire" 1 ainsi que les 
informations dynamiques qui en sont d£duites sont 
15 transmises au serveur. 5 qui met sous la forme de pages 
"web" , c'est-a-dire sous la forme de fichiers inf ormatiques 
d' extension -html ou analogue, pour les mettre £ la 
disposition des ordinateurs clients 6,7 et 8 des differents 
services production, quality ou analogue qui sont connectes 
20 au serveur 5 par un reseau "Intranet" ou "Ethernet" et 
equip£s de navigateur "web" communement appeles "browsers", 
tels que "Netscape" ou "Internet Explorer" qui sont des 
marques d^posees, pour lire lesdites pages "web". 

II est bien evident que les pages "web" du serveur 5 
25 peuvent etre lues par n' importe quel "browser" et ce, quels 
que soient les systdmes d' exploitation des ordinateurs 
clients susceptibles de les lire. 

Par ailleurs, il va de soi que les "browsers" des 
ordinateurs clients 6,7,8 peuvent etre substitu6s par une 
30 application qui g6n£re un ecran contenant les informations 
demandees par l'ordinateur client 6,7,8. On entend par 
application un programme d'ordinateur tel qu'un executable, 
un programme JAVA (marque depos6e) ou analogue. 

Les pages "web" mises & la disposition des 
35 ordinateurs clients 6,7,8 par le serveur "web" 5 ou les 
- ecr-ans-.generes - par 1 1 application consistent par example 
dans des graphiques, des histogrammes, des courbes, des 
"camemberts", etc ... 
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Selon une premiere variante d' execution du systeme de 
suivi de production conforme k l f invention, le systeme 
temps reel "primaire" 1 comprend un programme apte a 
attribuer & chaque information dynamique transmise par la 
5 ou les machines 2,3, 4, comme 1 ' indique la fleche a, une 
date et une heure et & enregistrer ces informations 
horodatees dans un premier fichier' dit d f horodatage 9. Ce 
fichier d'horodatage 9 consiste avantageusement dans un 
fichier dit dynamique, c'est-^-dire un fichier informatique 
10 de taille constante dans lequel des informations peuvent 
etre enregistrees les unes k la suite des autres. Les 
informations contenues dans ce premier fichier 
d'horodatage 9 sont alors transmises au serveur 5, comme 
l 1 indique la fl&che b qui met a la dispositions des 
15 ordinateurs 6,7, et 8 sous la forme de page "web" ces 
informations horodatees. Le premier fichier d'horodatage 9 
contenant les informations horodatees est transmis au 
serveur 5 a intervalles reguliers afin d' enregistrer 
lesdites informations horodatees dans un second fichier dit 
20 d'horodatage 10. Le contenu du second fichier 
d'horodatage 10 du serveur 5 est avantageusement enregistre 
dans une base de donn6es 11, comme 1' indique la fleche c, a 
intervalles reguliers offrant des capacites de memoire et 
de traitement des informations plus importante. En effet, 
25 la capacite en memoire du serveur 5 correspond environ a 
une semaine de donnees collectees, ce qui n'est pas 
tou jours suffisant pour un suivi de la production 
perfectionne qui n^cessite parfois, de comparer la 
production d'un mois par rapport a un autre. Cette base de 
30 donnees 11 est enregistr6e sur un serveur "Intranet" 12 
connect^ entre le serveur de pages "web" 5 et les 
ordinateurs clients 6 et 7 . Lorsque l'ordinateur client 7, 
par exemple, se connecte au serveur 5, ledit serveur 5 met 
& la disposition dudit ordinateur 7, sous la forme de pages 
35 "web", les informations horodatees provenant du premier 
• -fi-chier- .- d'horodatage 9 . et/ou .du.. second . fichier 
d'horodatage 10 et/ou des informations horodatees 
enregistrees dans la base de donnees 11 en fonction du 
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besoin de 1 1 ordinateur client 7, coinme 1 1 indique la 
fleche d. 

II va de soi que le premier fichier d'horodatage 9 
contenant les informations horodat6es peut etre transmis au 
5 serveur 5 lorsque ledit premier fichier 9 atteint une 
taille critique pred6terminee, afin d'enregistrer lesdites 
informations horodat6es dans le second fichier 
d'horodatage 10 et que le contenu du second fichier 
d'horodatage 10 du serveur 5 peut etre enregistre dans la 
10 base de donnees lorsque ledit fichier d'horodatage 10 
atteint une taille critique preddterminee sans pour autant 
sortir du cadre de 1' invention. 

Par ailleurs, a 1' issue de 1 1 enregistrement du 
contenu du second fichier d'horodatage 10 dans la base de 
15 donnees 11 , ledit contenu du second fichier d'horodatage 10 
est efface afin de permettre 1 ' enregistrement de nouvelles 
donnees dans ledit second fichier d'horodatage 10. 

Selon une variante d' execution du syst&me conforme a 
1' invention, les machines 2, 3 et 4 comprennent 
20 avantageusement des systemes temps reel dits "secondaires" 
respectivement 2a, 3a et 4a connectes en reseau a 1' entree 
du systeme temps reel "primaire" 1. De la meme maniere que 
precedemment, les systemes temps reel "secondaires" 2a, 3a 
et 4a comprennent respectivement un programme apte a 
25 determiner le comptage de pieces et/ou le temps de cycle a 
partir d'une prise d' informations binaires telle que 
1' information de comptage des pieces prise sur les 
machines 2, 3 et 4, comme 1'indique les f leches a', puis a 
en d6duire le mode de f onctionnement desdites machines 2, 3 
30 et 4 et/ou le temps de f onctionnement dans chacun des 
cycles. On observera ainsi que les systemes temps r6el 
"secondaires" 2a, 3a et 4a effectuant une partie des 
traitements des informations, le systeme temps r6el 
"primaire" 1 est Iib6r6 d'une partie desdits traitements, 
35 ce qui permet de connecter audit systeme temps r6el 

-"primaire" 1 un plus grand nombre de machines ^comprenant un. _ . 
systeme temps reel "secondaire" ou non tout en conservant 
un temps de cycle de traitement des donnees inferieur £ 
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20 ms. Les syst^mes temps r6el "secondaires" 2a, 3a et 4a 
transmettent, comme l T indique la fl£che a, ces informations 
dynamiques au systdme temps reel "primaire" 1 qui comprend, 
de la meme mani&re que pr6cedemment , un programme apte a 

5 attribuer k chaque information dynamique emise par les 
systdmes temps r6el "secondaires" 2a, 3a et 4a une date et 
une heure et a enregistrer ces informations dans le premier 
fichier dit d'horodatage 9, le serveur 5 mettant k la 
disposition des ordinateurs client 6, 7 et 8 sous la forme 

10 de pages "web" ces informations horodatees. De la meme 
maniere que prdcedemment, le premier fichier d'horodatage 9 
contenant les informations horodatees est transmis au 
serveur 5 a intervalles reguliers afin d' enregistrer 
lesdites informations horodatees dans un second fichier dit 

15. d'horodatage 10 dont le contenu est avantageusement 
enregistr§ dans une base de donnees 11 a intervalles 
reguliers . 

Selon une autre variante d 1 execution du syst^me 
conforme A l f invention, le syst&me temps reel 
20 "secondaire" 2a, 3a , 4a comprend respectivement un programme 
apte a attribuer a chaque information dynamique transmise 
par la machine 2, 3 et respectivement 4 une date et une 
heure et enregistrer ces informations dans le systeme temps 
reel "secondaire" 2a , 3a , 4a dans le premier dit 
25 d'horodatage 9- Ce premier fichier d'horodatage 9 est alors 
transmis au serveur 5 a intervalles reguliers afin 
d' enregistrer lesdits informations horodatees dans le 
second fichier dit d'horodatage 10 dont le contenu est 
avantageusement enregistr6 dans une base de donnees 11 a 
30 intervalles reguliers, une copie du premier fichier 
d'horodatage 9 pouvant accessoirement etre enregistre sur 
le systeme temps reel "primaire" 1. 

Accessoirement le systSme de suivi de production 
assiste par ordinateur comprend, par ailleurs, un boitier 
35 de commande 13 connect^ au systSme temps r§el "primaire" 1 
. positionn§ a c6td de la machine. 2.. afin de _ procurer ..des 
informations dynamiques complSmentaires telles que, par 
exemple, une cause d'arrSt relative a ladite machine 2. Le 
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systSme de suivi de production comprend avantageusement un 
ou plusieurs pupitres opSrateurs 14, dont un seul est 
represents sur la figure a c6tS de la machine 3, connects 
au systdme temps rSel "primaire" 1 et constituS, par 
5 exemple, d'un Scran d'affichage de 16 caractdres et d'un 
clavier. Ce pupitre opSrateur 14 permet & l 1 opSrateur de la 
machine 3 de saisir une cause d'arrSt et, Sventuellement , 
d'afficher ou de saisir les quantitSs rebutSes par ladite 
machine, les ordres de fabrication ou les rSfSrences ou 
10 toutes autres inf ormations dynamiques . 

II est bien Svident que le pupitre opSrateur 14 peut 
avantageusement consister dans un lecteur de code barres 
connects au systSme temps rSel "primaire" 1 par une liaison 
filaire ou radio . 
15 De plus, ce pupitre opSrateur 14 peut Sgaletnent 

consister dans un simple Scran tactile. 

On notera, enfin, que le boitier de commande 13 et le 
pupitre 14 peuvent Stre connectSs aux systSmes temps rSels 
"secondaires" 2a , 3a , 4a sans sortir du cadre de l f invention. 
20 Le systeme temps rSel "primaire" consiste, par 

exemple, dans un automate programmable comprenant 
classiquement un chassis enfermant un bloc d'entrSe et 
sortie et une units centrale communSment appelSe CPU qui 
est 1 'abreviation de Control Process Unity, le bloc 
25 d'entrSe et sortie, 1'unitS centrale et un coupleur etant 
connectSs au chassis afin de permettre le transfert 
d 1 informations entre le bloc d'entrSe et sortie et 1'unitS 
centrale notamment. 

Selon une variante d'exScution du systeme de suivi de 
30 production conforme & I 1 invention, le systeme temps rSel 
"primaire" 1 peut consister dans la partie temps rSel d'un 
ordinateur du type PC tel que du hardware c'est-a-dire du 
matSriel inf ormatique, ou du software, c'est-a-dire un 
logiciel, et un bloc d'entrSe et sortie. 
35 Selon une derniere variante d'exScution du systeme de 

- .suivi - de production assistSe_ .par ordinateur,. ce. .deriiieir. 

comprend avantageusement tin client lSger 15 connects au 
serveur "web" 5 ou au serveur "Intranet" 12 positionnSs a 
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cote de la machine 4 permettant & son op6rateur de saisir 
les causes de ladite machine 4 et d'afficher des 
informations relatives a la production en cours, des fiches 
de quality de production, de montage, de rSglage, de 
5 maintenance ou des plans, des photos, etc ... Ce client 
Igger 15 consiste dans un ordinateur du type PC ne 
poss^dant pas de disque dur, c'est-&-dire un ordinateur 
comprenant un §cran, un clavier et une units centrale 
constitute d'une carte mere et de cartes pour la connexion 
10 des pgriphSriques, telles qu'une carte video, une carte 
son, etc ... Par ailleurs, ce client leger 15 permet aux 
operateurs de modifier certains paramdtres du programme du 
serveur 5 tels que, par exemple, le temps de cycle 
thSorique d'une machine ou le nombre theorique de pieces 
15 par cycle. De plus, les informations dynamiques transmises 
au serveur "web" 5 sont alors directement enregistr§es dans 
le second fichier d'horodatage 10. 

II va de soi que le systeme de suivi de production 
assiste par ordinateur peut avantageusement comprendre des 
20 dispositif s de mesure analogique positionnes sur les 
machines 2,3 et 4 et relies au systeme temps reel 
"primaire" 1 afin, par exemple, de controler la qualite des 
pieces et eventuellement de les trier. Les informations 
dynamiques emises par ce dispositif de mesure analogique 
25 sont ainsi transmises au syst&me temps r6el "primaire" 1, 
puis horodatees, puis transmises au serveur 5 qui les met a 
la disposition des ordinateurs clients 6,7 et 8 sous la 
forme de pages "web" . 

Par ailleurs, le systeme de suivi de production peut 
30 avantageusement comprendre un ou plusieurs systemes temps 
r£el "primaires complement aires" 1' sur les entries duquel 
sont connectives des machines 2 1 , 3' et 4 ? qui sont relives 
a un second serveur de pages "web" 5 1 , les serveurs 5 et 5 ' 
6tant en reseau. 

35 Enfin, il va de soi que le systeme de suivi de 

. production assiste par ordinateur... peut.. etre.. adapt.6. &._t_ous _ 
les types de machines telles que des machines & commandes 
num6riques, par exemple, et que les exemples que l'on vient 
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de donner ne sont que des illustrations particuli&res 
aucun cas limitatives des domaines d' application 
1' invention. 
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REVEND I CAT I ONS 



1 - SystSme de suivi de production assist^ par 
ordinateur d'un(e) ou plus.ieurs ateliers ou lignes de 
production comprenant respect ivement une ou plusieurs 
machines (2,3,4) constitu§s d'au moins un systeme temps 
5 r§el "primaire" (1,1') comprenant au moins une entree 
connectSe k au moins une machine (2 , 3 , 4) et/ou & au moins un 
systeme temps r£el "secondaire" (2a, 3a, 4a) de la ou des 
machines (2,3,4) et au moins une sortie connect^e k au 
moins un serveur (5,5')/ ledit systeme temps r§el 
10 "primaire" (1,1") et/ou le systdme temps r6el 
"secondaire" (2a, 3a, 4a) comprenant un programme apte k 
determiner le mode de f onctionnement de ladite 
machine (2,3,4) et/ou le temps de f onctionnement dans 
chacun de ces modes §. partir des informations dynamiques 
15 transmises par la machine (2,3,4) et/ou le syst&me temps 
r6el "secondaire" (2a, 3a, 4a), le serveur (5,5') mettant les 
informations k la disposition d' ordinateurs clients (6,7,8) 
des differents services production, quality ou analogues 
qui sont connect§s au serveur (5,5') par un reseau 
20 "Intranet" ou "Ethernet" ; ledit systeme est caracterise en 
ce que le systeme temps reel "primaire" (l,l f ) et/ou 
secondaire (2a, 3a, 4a) comprend un programme apte a 
attribuer k chaque information dynamique qu T il regoit une 
date et une heure, puis a enregistrer ces informations dans 
25 au moins un premier fichier dit d f horodatage (9) de telle 
sorte que le serveur (5,5') puisse mettre ces informations 
horodatees & la disposition des ordinateurs 
clients (6,7,8) . 

2 - SystSme de suivi de production assists par 
30 ordinateur selon la revendication pr6c§dente caracterise en 

ce que les informations regues par les systSmes temps rSels 
"primaires" (1,1') et/ou "secondaires" (2a, 3a, 4a) 

consistent dans des informations dynamiques transmises par 
les machines (2,3,4) et/ou par les systdmes temps r€els 

35 " secondaires _" (2a, 3a, 4a) et/ou au moins un ...logiciel __de 

suivi de production assiste par ordinateur ou analogues. 

3 - Systdme de suivi de production assists par 
ordinateur selon l'une quelconque des revendications 1 ou 2 
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caracterise en ce que les informations re<jues par les 
systemes temps rSels "primaires" (1,1') et/ou 

"secondaires" (2a, 3a, 4a) consistent dans des informations 
dynamiques transmises par un boitier de commande (13) et/ou 
5 par un pupitre operateur (14) et/ou par des dispositifs de 
mesure analogique connectes au systdme temps rSel 
"primaire" (1,1') ou "secondaires" (2a, 3a, 4a) et/ou par un 
client ISger (15) connecte au serveur "web" (5,5'). 

4 - SystSme de suivi de production assiste par 
10 ordinateur selon la revendication 3 caracterise en ce que 

le premier fichier d'horodatage (9) contenant les 
informations horodatSes est transmis au serveur (5,5') k 
intervalles rSguliers afin d» enregistrer lesdites 
informations horodatSes dans un second fichier dit 
15 d'horodatage (10) . 

5 - Systeme de suivi de production assists par 
ordinateur selon l'une quelconque des revendications 1 ou 
2 caracterise en ce que le premier fichier d'horodatage (9) 
contenant les informations horodatSes est transmis au 

20 serveur (5,5') lorsque ledit fichier (9) atteint une taille 
critique prS-determinSe, afin d' enregistrer lesdites 
informations horodatSes dans un second fichier dit 
d'horodatage (10) . 

6 - Systeme de suivi de production assists par 
25 ordinateur selon l'une quelconque des revendications 1 i. 3 

caracterise en ce que le contenu du second fichier 
d'horodatage (10) du serveur (5,5') est enregistre dans une 
base de donnSes a intervalles reguliers . 

7 - Systdme de suivi de production assists par 
30 ordinateur selon l'une quelconques des revendications 1^3 

caracterise en ce que le contenu du second fichier 
d'horodatage (10) du serveur (5,5') est enregistrg dans une 
base de donnees (11) lorsque ledit fichier 

d'horodatage (10) atteint une taille critique prS- 
35 determinSe . 

JL--.Systd_me__. de ..suivi __de production assists par 

ordinateur selon l'une quelconque des revendications 4 ou 5 
caracterise en ce que, 3. 1' issue de 1 1 enregistrement du 
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contenu du second fichier d' horodatage (10) dans la base de 
donn^es (11) , ledit contenu du second fichier 
d 1 horodatage (10) est efface afin de permettre 
1 1 enregistrement de nouvelles donn§es dans ledit second 
5 fichier d f horodatage (10) . 

9 - SystSme de suivi de production assiste par 
ordinateur selon I'une quelconque des revendications 4 a 6 
caracterise en ce que, lorsqu'un ordinateur client (6,7,8) 
se connecte au serveur (5,5'), ledit serveur (5,5') met a 

10 la disposition de l'ordinateur client (6,7,8) sous la forme 
de pages "web" des informations horodatees provenant du 
premier fichier d' horodatage (9) et/ou du second fichier 
d' horodatage (10) et/ou de la base de donnSes (11) . 

10 - Systdme de suivi de production assists par 
15 ordinateur selon l'une quelconque des revendications 4 a 7 

caracterise en ce que la basse de donnees (11) est 
enregistree sur un serveur "Intranet" (12) connect 6 au 
serveur (5, 5 1 ) • 

11 - Systeme de suivi de production assiste par 
20 ordinateur selon l'une quelconque des revendications 

prScSdentes caracterise en ce que le ou les ordinateurs 
clients (6,7,8) comprennent une application qui genSre un 
Scran et/ou une page "web" contenant les informations 
demandSes par 1 1 ordinateur client (6,7,8) . 
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